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FR

Cintreuse d’établi pour tube cuivre @ 8 a @ 22 mm

Emploi sur étau parallele Emploi avec socle 250203 Emploi sur Etaugriff
Serrer les bossages de la Fixer le socle sur le bord de I'établi en position Serrer le 6 pans du corps.
cintreuse dans les mors de verticale ou horizontale.

I'étau.

Serrage du 6 pans du corps avec la vis du socle.

Méthode de cintrage avec barillet

Le tube est maintenu contre la forme par le barillet. Il coulisse dans la gorge du barillet.

-

Placer le barillet contre les rouleaux du coulisseau, la gorge correspondant au
diametre du tube a cintrer.

Placer I'axe du barillet dans le logement de la glissiere.

Dévisser suffisamment le support de barillet afin de permettre le passage de la
forme.

Placer la forme correspondant au diametre du tube a cintrer dans le pivot de la
cintreuse, I'axe d’entraineur dans le trou du pivot ou dans l'alésage situé vers
I'extérieur de la forme suivant le diametre.

Dévisser le pommeau du crochet afin de permettre le passage du tube.

Mettre en place le tube a cintrer et, a I'aide de la vis d’avance, serrer le tube entre le barillet et la forme, ces 2
pieces venant au contact I'une de I'autre. Faire pivoter le crochet, serrer le pommeau jusqu’au contact du crochet
sur le tube.

Cintrer jusqu’a I'angle désiré. Les formes sont graduées pour les angles les plus courants. Tenir compte de la
flexibilité du tube.

NB : L'emploi d’huile de cintrage sur les formes et contre formes diminue I'effort de cintrage sur les diametres
important.

Pour serrer le tube, desserrer la vis d’avance avant de dévisser le pommeau. Cintrer jusqu’a I'angle désiré. Les
formes sont graduées pour les angles les plus courants. Tenir compte de la flexibilité du tube.

Méthode de cintrage avec glissiere

Le tube est maintenu dans la forme de la glissiére. Celle-ci
se déplace sur les rouleaux en méme temps que la forme.

Placer la glissiere contre les rouleaux du coulisseau, la gorge
correspondant au diamétre du tube a cintrer face a I’axe de la cintreuse.
Procéder ensuite comme pour le cintrage au barillet.
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EN

Workbench manual bender for copper tube@ 8 to @ 22 mm

Ucnonb3osaHue B Mcnonb3oBaHMe ONOPHOro OCHOBaHUA apT. Ucnonb3oBaunHee B TPYOHbIX
CTaHAAPTHbIX TUCKAX 250203 TUCKaXx
Etaugriff
SaXKMUTE HUXKHNe pe6pa pambl 3aernMTe OnopHoe OCHOBaHMe Ha Kpatko
Tpybornba B TUCKax. BEPCTaKa B BEPTUKA/IbHOM UK YcTaHOBUTE B TUCKAX U
rOPU30HTA/IbHOM MONOXKEHUWN. 3aTAHUTE 3adUKCUpYiiTe WecTUrpaHHoe
LECTUIPaAHHbIN 6OAT pambl. OCHOBaHMWe pambl Tpy6orn6a.

Pa60oTa cO CKONb3ALWMUM YyNOpOM
Tpyba 3axknMmaeTcs nog ruboyHbIM CErMEHTOM NPU NOMOLLYM yropa. Mpwu BbiNoHEUN TMba OHa

CKOJIb3UT MO KaHaBKe ynopa ﬂ

YCTaHOBUTE 3aKPern/IEHHbIN B pame yrnop B NOJIOXKEHWNE, MPU KOTOPOM BO3MOXKEH
CcBOOOAHbIN XO4 TMBOYHOro CermeHTa.

YcTtaHoBUTE Tpebyemblit TMGOUYHBIN CermeHT, COOTBETCTBYIOLWMNIM AnameTpy
nsrnbaemoli Tpybbl, TakK, UTobbl OCb NOAAYMN HAXO4MNACh B OTBEPCTUM B LUAPHUPE
WU B OTBEPCTMM, PACNONOKEHHOM CHapY*KM WabsoHa B COOTBETCTBUN C ANAMETPOM.

Place the former corresponding to the diameter of the tube to be bent into the pivot
of the bender, with the axis of the feeder in the hole in the pivot or in the
bore located toward the outside of the former according to the diameter.

OcnabbTe ¢pMKcaTop KploKa 414 Toro, YTobbl BCTaBUTbL TPy6OYy.

BcTaBbTe TPyby U 3adMKCUPYITE €€ NPU NOMOLLM 3aXKMMa MEKAY YNOPOM U TMBOYHbIM CEFMEHTOM A0 NOJIHOMo
KOHTaKTa. NoBepHUTE KPIOK U 3adUKCUpyiTe KoHeL, TpyObl.

N3oruuTe Tpyby Ha Tpebyembiii yron, MPUHMMas BO BHUMaHWE TMBKOCTb maTepuana. lmboyHble cermeHTbl
CHabXXeHbl METKAMM, COOTBETCTBYIOLLME CTAaHAAPTHLIM TMOOYHBIM Yr1am.

BAXHO: CBoeBpeMeHHOe HaHeCeHUe CMa3KM Ha T’MBoYHbIe CErMEHTbI HEOBX0AMMO ANA CHUMKEHMA TPEHUSA U
npwunaraemoro ycunus npu pabote ¢ Tpybamm 60/bLLIMX AMaMETPOB.

MbKa c ucnonb3osaHmem cBob6ogHoM
HanpasaawLwen

Tpy6a ycTaHaBAMBAETCA MeXAay 'MBOYHbIM CErMEHTOM
M HanpasasAowen. HanpasnstoLwas ABUKETCA BMecTe
C Tpy6OIt NpM NOMOLLM PONNKA, PACTONONKEHHOTO B
Kopnyce.

PasmecTuTe cBo60AHYIO HanpaBAAOLLYHO B Na3y KOopnyca C POJINKOM.
CTopoHa HanpaBAAoLWe A0KHA COOTBETCTBOBATb AMAaMETPY TPybbl B
HanpasaeHUKU cermeHTa. MpY NOMOLLM pblyara rHUTe TPyBy MO TOMY Ke
MPUHLbIMY, YTO M NPM PaboTe CO CKONb3ALLEN HanpaBAAOLWEN.
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PT

Maquina de curvar de bancada para tubos de cobre@ 8 a @ 22-mm

Utilizacdo em torno paralelo Utilizagdo com a base 250203 Utilizacao no Etaugriff
Apertar as saliéncias da Fixar a base no bordo da bancada em posicao Apertar a peca sextavada
maquina de curvar nos vertical ou horizontal. do corpo.

mordentes do torno.

Método de curvatura com

Aperto da peca sextavada do corpo com o
parafuso da base.

O tubo é mantido contra a forma pelo cilindro. Ele desliza na ranhura do cilindro.

Posicionar o cilindro contra os rolos do carro, a ranhura correspondendo ao didmetro
do tubo a curvar.

Posicionar o eixo do cilindro no alojamento da corrediga.

Desaparafusar suficientemente o suporte do cilindro para permitir a passagem da
forma.

Colocar a forma correspondente ao didmetro do tubo a curvar no pivé da maquina de
curvar, o eixo do acionador no furo do pivé ou no orificio voltado para o exterior da
forma, segundo o diametro.

Desaparafusar o cabo do gancho para permitir a passagem do tubo.

Posicionar o tubo a curvar e, com o auxilio do parafuso de avanco, apertar o tubo entre o cilindro e a forma, estas 2
pecas entrando em contato uma com a outra. Fazer pivotar o gancho, apertar o cabo até ao contato do gancho

sobre o tubo.

Realizar a curvatura até ao angulo desejado. As formas sdo graduadas para os angulos mais frequentes. Ter em

conta a flexibilidade do tubo.

NB: A utilizacdo de dleo de curvatura nas formas e contra-formas diminui o esforco de curvatura nos grandes

didmetros.

Para apertar o tubo, desapertar o parafuso de avango antes de desaparafusar o cabo. Realizar a curvatura até ao
angulo desejado. As formas sao graduadas para os angulos mais frequentes. Ter em conta a flexibilidade do tubo.

Método de curvatura com

O tubo é mantido na forma da corrediga. Esta se desloca
sobre os rolos ao mesmo tempo que a forma.

corredica

Colocar a corrediga contra os rolos do carro, a ranhura correspondente ao
didametro do tubo a curvar diante os eixo da maquina de curvar.
Proceder depois como para a curvatura com cilindro.
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Buigmachine op werkbank voor koperen buis van @ 8 tot 22 mm @

NL

Gebruik op een parallelle Gebruik met grondplaat 250203 Gebruik op Etaugriff
bankschroef

Bevestig de grondplaat op de rand van de Bevestig de 6-kant van
Bevestig de buigvormen van de werkbank in verticale of horizontale positie. het lichaam.
buigmachine in de kaken van de Vastklemmen van de 6-kant van het lichaam

bankschroef. met de schroeven van de grondplaat.

Buigmethode met cilinder -

De buis wordt tegen de vorm gedrukt door de cilinder. Deze glijdt in de groef van de cilinder. ‘

Plaats de cilinder tegen de rollen van de slede, en de groef die overeenkomt met de
diameter van de te buigen buis.

Plaats de as van de cilinder in het huis van de schuiver.

Schroef de houder van de cilinder voldoende los om de doorgang van de vorm
mogelijk te maken.

Plaats de vorm die overeenkomt met de diameter van de te buigen buis in het
draaipunt van de buigmachine, met de as van de glijder in het draaipunt of in de
boring naar buiten van de vorm volgens de diameter.

Schroef de knop van de haak los om de doorgang van de buis toe te laten.

Plaats de te buigen buis op haar plaats en klem met behulp van de voedingsschroef de buis tussen de cilinder en de
vorm, waarbij deze twee delen in elkaar grijpen. Laat de haak draaien, en draai de knop aan tot de haak de buis
raakt.

Buig tot de gewenste hoek. De vormen zijn gegradueerd voor de meest voorkomende hoeken. Houd rekening met
de flexibiliteit van de buis.

NB: Het gebruik van buigolie op de vormen en tegenvormen vermindert de buigkracht bij grote diameters.

Om de buis vast te zetten, draai de voedingsschroef los véér het losdraaien van de knop. Buig tot de gewenste
hoek. De vormen zijn gegradueerd voor de meest voorkomende hoeken. Houd rekening met de flexibiliteit van de
buis.

Buigmethode met schuiver

De buis wordt vastgezet in de vorm van de de schuiver.
Deze beweegt op hetzelfde moment over de rollen.

Plaats de glijder tegen de rollen van de slede en de groef die overeenkomt
met de diameter van de te buigen buis, tegenover de as van de
buigmachine.

Ga verder zoals voor het buigen met de cilinder.
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PL

Gietarka warsztatowa do rur miedzianych od @ 8 do @ 22 mm

Uzytkowanie w imadle Uzytkowanie z podstawa 250203 Uzytkowanie w narzedziu
rownolegtym Etaugriff

Zamocowac podstawe na krawedzi stotu
Zacisng¢ wystepy gietarki w warsztatowego w potozeniu pionowym Zacisng¢ 6-katny trzpien
szczekach imadta. lub poziomym. korpusu.

Zacisng¢ 6-katny trzpien korpusu za pomocg

Sposob giecia z uzyciem bebenka sruby podstawy. -

Rura jest dociskana do formy przez bebenek. Przesuwa sie ona w rowku bebenka. ﬂ

Umiesci¢ bebenek przy rolkach suwaka. Rowek dobra¢ odpowiednio do $rednicy
gietej rury.

Umiesci¢ o$ bebenka w gniezdzie prowadnicy.

Aby umozliwi¢ przetozenie formy, odpowiednio odkrecié¢ wspornik bebenka.

Umiesci¢ forme odpowiadajgca Srednicy gietej rury w elemencie obrotowym gietarki,
a o$ zabieraka w otworze elementu obrotowego lub otworze znajdujgcym sie w
kierunku zewnetrznej czesci formy w zaleznosci od srednicy.

Aby umozliwi¢ przetozenie rury, odkreci¢ gatke zaczepu.

Wtozy¢ rure, ktéra ma zostac zgieta, i za pomocg Sruby dosuwajgcej zacisng¢ rure miedzy bebenkiem a formga. Oba
te elementy muszg sie zetkngé ze sobg. Obracajac zaczep, docisngé gatke, tak aby zaczep zetknat sie z rura.

Zgig¢ rure pod zadanym katem. Na formach znajduje sie podziatka uwzgledniajgca najczesciej stosowane katy.
Uwzgledniac sprezystosc rury.

Uwaga: Aby zmniejszy¢ site potrzebng do giecia przy duzych srednicach, formy i przeciwformy mozna posmarowac
olejem do giecia.

Aby docisngé¢ rure, przed odkreceniem gatki poluzowac Srube dosuwajgca. Zgig¢ rure pod zgdanym katem. Na
formach znajduje sie podziatka uwzgledniajgca najczesciej stosowane katy. Uwzgledniaé sprezystosc rury.

Sposob giecia z uzyciem prowadnicy

Rura jest utrzymywana w formie prowadnicy. Prowadnica
przemieszcza sie na rolkach réwnoczesnie z forma.

Umiesci¢ prowadnice przy rolkach suwaka. Rowek odpowiedni do $rednicy
gietej rury powinien znajdowac sie naprzeciwko osi gietarki.
Nastepnie postepowacd tak samo, jak podczas giecia z uzyciem bebenka.
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DE

Werkbank-Handbiegemaschine fiir hartgewalztes Kupferrohr 98 bis @ 22-mm

Verwendung auf

Verwendung mit Sockel 250203 Verwendung auf
Parallelschraubstock

Etaugriff

Den Sockel am Rand der Werkbank in vertikaler

oder horizontaler Position befestigen. Den  Sechskant  des
Korpus festklemmen.

Die Zapfen der

Handbiegemaschine an
den Klemmbacken des
Schraubstocks befestigen. erfolgt mit der Sockelschraube.

Biegemethode mit Zylinder -

Das Kupferrohr wird vom Zylinder gegen die Form gehalten. Das Kupferrohr gleitet in der

Nut des Zylinders. ﬂ

Die Klemmung des Sechskants des Korpus

¥ Den Zylinder gegen die Rollen des Gleitstlicks platzieren, die Nut entspricht dem
Walzrohrdurchmesser.

Die Zylinderachse in die Aussparung der Fiihrungsschiene platzieren.
Die Zylinderhalterung soweit |6sen, dass die Form durchgefiihrt werden kann.

Die Form, die dem Durchmesser des Walzrohrs entspricht, in den Drehzapfen der
Handbiegemaschine platzieren, wobei die Antriebsachse in der Offnung des
Drehzapfens oder in der Bohrung je nach Durchmesser nach aulRen angeordnet ist.

Den Kopf des Hakens abschrauben, damit das Rohr durchgefiihrt werden kann.

Das Walzrohr einlegen und mit Hilfe der Forderschraube das Rohr zwischen Zylinder und Form klemmen, sodass
der Kontakt zwischen den beiden Teilen hergestellt wird. Den Haken drehen, den Kopf festklemmen, bis ein
Kontakt zwischen Haken und Rohr hergestellt wird.

Die Biegung bis zum Erreichen des gewiinschten Winkels durchfiihren. Auf den Formen sind die Abmessungen fir
die gangigsten Winkel angegeben. Die Biegsamkeit des Rohrs beriicksichtigen.

NB: Die Verwendung von Ol beim Biegen von Formen und Gegenformen vermindert die Biegekraft bei groRen
Durchmessern.

Zur Klemmung des Rohrs vor dem Losen des Kopfs die Forderschraube 16sen. Die Biegung bis zum Erreichen des
gewiinschten Winkels durchfiihren. Auf den Formen sind die Abmessungen fiir die gangigsten Winkel angegeben.
Die Biegsamkeit des Rohrs berticksichtigen.

Biegemethode mit Gleitschiene

Das Kupferrohr wird in der Form der Gleitschiene gehalten.
Diese bewegt sich gleichzeitig mit der Form auf den Rollen.

Die Gleitschiene gegen die Rollen des Gleitstlicks platzieren, die Nut
entspricht dem Walzrohrdurchmesser gegeniber der
Biegemaschinenachse.

AnschlieBend wie bei der Biegemethode mit Zylinder vorgehen.

Page 7




TR

O 8ila @ 22 mm bakir boru icin tezgah uzeri bitkkme aparati

Paralel mengene ilizerinde
kullanim

Blilkme aparatinin cikintilarini,
mengenenin  c¢eneleri icinde
sikin.

Kovanla bitkme metodu

Boru, kovan tarafindan sekle karsi tutulur. Kovanin boynu iginde kayar.

Borunun gegisine imkan vermek igin, mengenenin topuzunu gevsetin.

250203 kaide ile kullanim

Kaideyi, tezgahin kenarinda, dikey veya yatay

konumda tespit edin.
Govdenin 6 kenarinin,
sikilmasi.

Kovanin milini, kilavuz rayin yuvasinin icine yerlestirin.

kaidenin vidasi

Kiskag-mengene lizerinde
kullanim

Govdenin 6 kenarini sikin.

e
—e

Boyun, biikilecek borunun capina karsilik gelmek (zere, kovani, kayici gévdenin
merdanelerine karsi yerlestirin.

Seklin gecisine imkan vermek icin, kovanin destegini yeterince gevsetin.

Biikiilecek borunun capina karsilik gelen sekli, bikme aparatinin eksenel yataginin
icine, tastyici mili - capa gore - eksenel yatagin deliginin icine veya seklin disina dogru
yerlesik ic ylzeye yerlestirin.

Blikiilecek boruyu yerine yerlestirin ve itme vidasl yardimiyla, boruyu, - bu 2 parga, birbiriyle temasa gelecek
bicimde - boyun ve sekil arasinda sikin. Mengeneyi dondirin, mengene boruyla temasa gelinceye kadar topuzu

sikin.

istenen aclya kadar biikiin. Sekiller, en ¢ok kullanilan agilar icin derecelendirilmistir. Borunun esnekligini gz

onlinde bulundurun.

Not: Sekiller ve karsi sekiller Gzerinde bikme yagi kullanimi, dnemli ¢aplar tzerinde biikmek icin sarf edilen ¢abayi

azaltir.

Boruyu sikmak icin, topuzu gevsetmeden 6nce itme vidasini gevsetin. istenen agiya kadar biikiin. Sekiller, en ¢ok

kullanilan agclilar icin derecelendirilmistir. Borunun esnekligini g6z 6niinde bulundurun.

Kilavuz ray ile biikme metodu

Boru, kilavuz rayin sekli iginde tutulur. Kilavuz ray, sekil ile
ayni anda merdaneler (izerinde hareket eder.

Biikilecek borunun capina karsilik gelen boyun, bikme aparatinin
eksenine karsi gelmek Uzere, kilavuz rayi, kayici gdvdenin merdanelerine

karsi yerlestirin.

Daha sonra, kovan ile bikme icin oldugu gibi devam edin.
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